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Cel:

Celem (¢wiczenia jest zaznajomienie studentow z metodg pomiarow bezposrednich
odlegtosci, obwodu, pola i objetosci przy pomocy dalmierza laserowego Leica DISTO ™pro?
oraz obliczeniami miar doktadnosci.

Zagadnienia teoretyczne:

e Metody pomiarowe

e Obliczenia miar doktadnosci: btad sredni, btad przecigtny, btad prawdopodobny, btad
graniczny

e  Ocena doktadnosci pomiaru dalmierzem wedtug instrukcji producenta — str.119-120

CzesS¢ wstepna:
Cze$¢ wstepna do ¢wiczenia pierwszego powinna zawierac:

e Naglowek w formie tabeli (Imig, Nazwisko, rok, grupa, numer i temat ¢wiczenia, data
wykonywania ¢wiczenia)

e Cel ¢wiczenia

e  Opracowanie zagadnien teoretycznych

e Tabele pomiarowe

Uwagi dotyczace wykonania:

e Do wykonania pomiaru nalezy przystapi¢ po doktadnym zapoznaniu si¢ z dzialaniem
i elementami obstugi przyrzadu.

e Elementéw ukladow optycznych nie nalezy dotyka¢ ani czys$ci¢ bez porozumienia
z prowadzacym zajgcia.

e Podczas pomiaru nalezy chroni¢ sprzet przed uszkodzeniem.

e Zabrania si¢ celowania wiazka promienia lasera w oczy.

Uwagi dotyczace sprawozdania:

Sprawozdanie powinno sktadac¢ si¢ z czgéci wstepnej, tabel pomiarowych, opracowania
wynikéw z wykonanego ¢wiczenia oraz brudnopisu z podpisem prowadzacego zajgcia.
Termin oddania sprawozdania mija tydzien od daty wykonania ¢wiczenia.
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1. Pomiar dalmierzem

Dalmierz laserowy (rys. 1) jest przyrzadem elektronicznym, wielofunkcyjnym.

Zaopatrzony jest w szereg adapterow umozliwiajagcych dokonywanie pomiaréw odlegtosci
oraz wykonywania operacji logicznych na warto$ciach mierzonych.

1 Klawiatura alfanumeryczna

2 Wyswietlacz cieklokrystaliczny
3 Soczewka obiektywu

4 Wyjscie wiazki laserowe|

5

6

Gwint do statywu
Przycisk odtgczajgcy stopke
2  od obudowy
" 7 Zakrywka na komore baterii
8 Czujniki rozpoznajgce rodzaj
stopki zakonczenia
9 Plytka magnetyczna do
przymocowania akcesonow
10 Zakrywka gniazda interfejsu

Rys. 1. Budowa dalmierza laserowego Leica DISTO™pro”.

Dalmierz laserowy Leica DISTO ™pro* jest nowoczesnym urzadzeniem wyposazonym w szereg

funkcji:

Zintegrowany kalkulator wyposazony w wiele funkcji obliczeniowych

Przyjazny uzytkownikowi uktad menu oraz logiczne skroty

Pami¢¢ wewnetrzna o zawartosci do 800 pomierzonych danych

Interfejs wymiany danych z komputerem PC

DISTOTM pro4 — najwyzsza doktadnos$¢ pomiaru sposrdéd wszystkich recznych dalmierzy
laserowych
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1.1. Przebieg pomiaru

1)

2)
3)

4)
5)

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy dobra¢ odpowiednig stopke zakonczeniowa do typu
wykonywanego pomiaru (str. 77/78 — Wymiana stopek zakonczeniowych).

Wiaczy¢ dalmierz (str. 74 — Wigcz DISTO/ Przetaczanie na tryb celowania).

W zaleznosci od wyboru stopki zakonczeniowej/typu pomiaru umiejscowi¢ dalmierz.
Nalezy zwroci¢ uwage na S$ciste doleganie powierzchni stopki do powierzchni
mierzonych oraz na poprawne wycelowanie wigzki lasera do powierzchni przeciwlegte;j.
Dokona¢ pomiaru. (str. 75 — Pomiary)

W przypadku potrzeby wykonania operacji logicznych dla réznych wartoSci
oczekiwanych, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg do urzadzenia.

Wykonanie ¢wiczenia

Wykona¢ seri¢ dziesi¢ciu pomiaréw wymiaru wewngtrznego $ciany pomieszczenia
symulatora CIRM wskazanego przez prowadzacego, na réznych jej wysoko$ciach przy
pomocy dalmierza. Nalezy pamigta¢ o odpowiednim dobraniu stopki zakonczeniowej
urzadzenia (str. 77). Wyniki zestawi¢ w tabeli pomiarowej 1.

Wykonaé seri¢ dziesieciu pomiarow wymiaru poprzecznego (str.78 — Pomiary
naroznikdw) pomieszczenia symulatora CIRM wskazanego przez prowadzacego, na
réznych jego wysoko$ciach przy pomocy dalmierza. Nalezy pamigtaé o odpowiednim
dobraniu stopki zakonczeniowej urzadzenia (str. 77). Wyniki zestawi¢ w tabeli
pomiarowej 1.

Wykona¢ seri¢ dziesi¢ciu pomiaréw szerokosci blatu stotu (str.78 — Pomiary naroznikow)
w pomieszczeniu symulatora CIRM wskazanego przez prowadzgcego przy pomocy
dalmierza (str. 78 — Pomiary od krawegdzi). Wyniki zestawi¢ w tabeli pomiarowej 1.

Wykona¢ seri¢ dziesieciu pomiarow obwodu (suma szerokosci wszystkich $cian z
wylaczeniem szeroko$ci drzwi) (str.79 — Korekty) w pomieszczeniu symulatora CIRM
wskazanego przez prowadzacego przy pomocy dalmierza. Wyniki zestawi¢ w tabeli
pomiarowej 1.

Wykona¢ seri¢ dziesigciu pomiaréw pola powierzchni (str.80 — Powierzchnia) jednego z
blatow biurka w pomieszczeniu symulatora CIRM wskazanego przez prowadzacego przy
pomocy dalmierza. Wyniki zestawi¢ w tabeli pomiarowej 2.

Wykona¢ seri¢ dziesieciu pomiaréw objetosci (Str.80 — Objetos¢) jednego z pomieszczen
symulatora CIRM wskazanego przez prowadzacego przy pomocy dalmierza. Wyniki
zestawi¢ w tabeli pomiarowej 2.

Wykona¢ serie dziesieciu pomiardw wysokosci z wykorzystaniem funkcji ,,Pitagoras”

(str.93 — Pitagoras) jednej ze $cian pomieszczenia symulatora CIRM wskazanego przez
prowadzacego przy pomocy dalmierza. Wyniki zestawi¢ w tabeli pomiarowe;j 2.
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8) Wykona¢ seri¢ dziesi¢ciu pomiaréw odlegtosci od gornej krawedzi drzwi do powierzchni
sufitu z wykorzystaniem funkcji ,,Wysoko§¢” (str.95 — Wysokos¢) w jednym
Zz pomieszczen symulatora CIRM wskazanego przez prowadzacego przy pomocy
dalmierza. Wyniki zestawi¢ w tabeli pomiarowe;j 2.

3. Opracowanie wynikow

Obliczy¢ warto$ci $rednie oraz estymator odchylenia standardowego ($redni btad
kwadratowy) poszczegdlnych serii pomiarow. Wyniki zamieSci¢ w tabelach pomiarowych.
Obliczy¢ doktadnos¢ dalmierza laserowego zgodnie z procedurg podang na str. 120 instrukcji
firmowej dla wartosci nominalnych podanych przez prowadzacego. Wyznaczy¢ biad
przecigtny, btad prawdopodobny i graniczny (maksymalny) pomiaréow. Zinterpretowac
wyniki badan.

4. Tabele pomiarowe

Tabele pomiarowe do wypelnienia w trakcie realizacji ¢wiczenia zamieszczono na
stronach 7 i 8.
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Tabela pomiarowa nr 1:

Sf_l’éa Pomiar | Srednia s(t)acri](éjgﬁjeonvi\?e Sze_réa Pomiar | Srednia Sct;dn%?;:je;\/i\z
1. 1.
2. 2.
3. 3
4, 4
o. 5
6. 6
7. 7
8. 8
9. 9
10. 10.
Seria | Pomiar | Srednia | Odchylenie | Seria | Pomiar | Srednia | Odchylenie
3-5 standardowe | 4-5 standardowe
1. 1
2. 2
3. 3
4, 4
5. 5
6. 6
7. 7
8. 8
9. 9
10. 10.
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Tabela pomiarowa nr 2:

SSe_I’éa Pomiar | Srednia s(t)acri](éjgﬁjeonvi\?e Sg_réa Pomiar | Srednia Sct;dn%?;:je;\/i\z
1. 1.
2. 2.
3. 3
4, 4
o. 5
6. 6
7. 7
8. 8
9. 9
10. 10.
Seria | Pomiar | Srednia | Odchylenie | Seria | Pomiar | Srednia | Odchylenie
7-5 standardowe | 8-5 standardowe
1. 1
2. 2
3. 3
4, 4
5. 5
6. 6
7. 7
8. 8
9. 9
10. 10.
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